BAC PRO

mécanique Le taraudage Maintenance

TARAUDAGE

1. Introduction

2. Le taraud

Le taraud est un outil de forme, c'est a dire que le profil obtenu est celui de I'outil.
Il existe deux familles de taraud :

L es tarauds "a main" L es tarauds "machines”

réservés a la retouche et/ou a la réalisation de
taraudage sur piece unitaire.
3 tarauds sont utilisées

Un ébaucheur
Un intermédiaire M
Un finisseur _

3. Les tournes a gauche

lls permettent de manceuvrer les tarauds qui se montent dans son carré d'entrainement.
tourne-a-gauche "classiques”

P

tourne-a-gauche
a cliquet

B

4. Réalisation d'un taraudage profil ISO

Percer au diamétre correspondant au taraudage : @ percage = @ nominal — valeur du pas

Tableau systéme 1SO @ nominall M4 M5 M6 M8 | M10 | M12 | M14

(valeurs les plus

utilisées). Pas 0,7 | 0,8 1 |1,25| 15 |1,75| 2
& percage | 3,3 | 4,2 5 |6,75| 8,5 |10,25| 12

Percer au diameétre, chanfreiner
Lubrifier & I'huile de coupe.
Engager le taraud sur quelques filets.

Contréler la perpendicularité dans les deux plans.

Dégager régulierement le taraud (pour "casser" les copeaux) %

Tarauder le taraud intermédiaire puis le taraud finisseur 7// . 7/
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